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CONSUMIVEIS CORODUR® Ka i rOS\/\/ e ‘ d

RESISTENTES AO IMPACTO E AO

CALOR

Mesmo sob as mais dificeis condi¢cdes de trabalho, os arames POWERED BY coaopuq

tubulares para soldagem CORODUR® tém excelente soldabilidade
e desempenho superior, aumentando a vida Util das ferramentas de DAS ORIGINAL FULLDRAHT GMBH
trabalho a quente e reduzindo o tempo de inatividade do processo

produtivo.

Nosso produto de tltima geragao: Corodur® 80 OA

POR QUE USAR CORODUR®?

SOLUCOES PARA A INDUSTRIA SIDERURGICA

A Corodur® tem amplo conhecimento da indUstria siderudrgica e
€ especialista na reforma e fabricacao dos seguintes componentes:

Rolos de fundicao continua / rolos de forno
Rolos de trabalho / rolos de backup

Rolos de mesa de saida

Rolos de pinca / embalagem

Potes de galvanizacéo

Sinterizagéo

Rolos de conformacéo

Mandris

Melhore a eficiéncia do seu processo produtivo com CORODUR®!

Kairos\Weld

Inovacao em revestimentos para a industria do futuro.

& Av. Marcos Aurélio Magro, 86 sala 02, Sertdozinho/SP
@ +55 (16) 99225 0415

X contato@kairosweld.com

& www.kairosweld.com

conheca nosso site:
-




RESOLVEMOS SEUS PROBLEMAS DE DESGASTE SOLUCOES CORODUR® PARA INDUSTRIA SIDERURGICA

Corodur® Fiilldraht & lider d ¢ , d tech trad te ha 35 Vocé pode confiar na Corodur® para fornecer solucbes completas e personalizadas de protecdo contra desgaste,
orodur® Fulldraht é lider do setor na area de protecéo contra desgaste ha 35 anos. permitindo que vocé tenha mais tempo para se concentrar nas principais necessidades do seu negécio. Nossa equipe
de servico qualificada e experiente ira orienta-lo e recomendar o método e o produto certos. Desenvolvemos a melhor

Somos especializados na fabricacdo de consumiveis de alta qualidade para soldagem a arco e aspersdo térmica. soluco para suas necessidades especificas.

A linha de produtos inclui arame tubular para soldagem OPEN ARC (FCAW), MIG (MGAW) e arco submerso (SAW).
Também fornecemos eletrodos revestidos de composicao equivalente, bem como uma linha de produtos de carboneto de Arame tubular para solda Dureza Aplicacdes
tungsténio para as mais extremas condi¢des de desgaste.
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CORODUR"® 65 63 - 65 HRc Triturador de sinterizacéo e barras de sinteriza¢éo

Pecas em unidades de peneiramento a quente, grelhas,

®
SOOI E0 N estrelas de sinterizacdo, mesa defletora, placas de peneiramento
CORODUR® 601 55 - 58 HRc Rolos de conformacéo, verticais, parafusos transportadores
@ 220 — 250 HB Rolamentos de rolos, eixos de acoplamento,
CORODUR™ 250 K Work hardened: 500 HB rodas de guindaste
CORODUR?® NiFe 36 140 - 160 HB Soldagem de reparo de ferro fundido

Juntas diferentes entre acos inoxidaveis e acos CrMo, agos

®
- (SOOI e resistentes ao calor e reparo de acos com soldabilidade limitada
ROLO DE TDREAT'\I'gzgiguzz#éM'NADOR BRITADOR DE SINTER DEPOSITO COROLIT 21-G : _ — :
_ CORODUR® 4028 46 — 48 HRC Rolos de Iagadelra,'superflmes mtermedla,rlas, material de
amortecimento para rolos continuos
CORODUR® 4351 N 38 — 43 HRc Rolos de fundi¢do continua, mandril de envoltdrio, rolos de transporte
300 — 330 HB .
- F isalhament
COROLIT 21-G Work hardened: 45 HRc acas de cisalhamento
® 50 - 53 HRc Tesouras de laje, matrizes de forjamento a quente, matrizes de
CORODUR™Wz 57 After annealing: 55 - 59 HRc trefilacdo, equipamento de britagem
CORODUR® 356 N 40 - 42 HRec Rolos de fu_ndlgao continua, reves,t|m¢nto ou re—sqltﬂagem de
laminadores a quente e maquinas de fundicédo
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PRODUTOS PARA SOLDAGEM ARCO ROLO DE FUNDIGAO CONTINUA PRODUTOS DE ASPERSAO TERMICA Aproveite nossa vasta experiéncia e know-how para obter resultados excepcionais!

SUBMERSO DE ALTA QUALIDADE PARA REPARO DE EIXO

A Corodur® entende todo o processo de siderurgia e pode fornecer solucoes eficazes em todas as etapas da producao
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